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Die MINEX®-S ist eine dauermagnetische Synchronkupplung, die Drehmomente berthrungs-
los durch Magnetkrafte Uibertragen kann. Bei Einsatz in Pumpen und Rihrwerken bietet sie
aullerdem eine zuverldssige Abdichtung des Produktraumes von der Atmosphare.
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[A Technische Daten |
[1:1 BaugrdBen und Abmessungen |
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Bild 1: MINEX®-S SA 22/4 bis SB 6(0/8
Tabelle 1: Abmessunhgen — SA 22/4 bis SB 60/8
T Abmessungen [mm]
MINEX®-S U':]’r‘:i‘ . Innenrotor Spalttopf
GroRe bei Fertig- s
~20 °C Bohrung' d, | D Ly : G Dsi | Dsz | Dss | Dea | Zg
min. { max. min. | max.
SA 22/4 0,15 5 9 20 20 20 1 20 | M3 1215 38 46 45 8
SA 34/10 1 5 12 20 22 20 | 55 | M3 34 46 55 4.5 4
SA 46/6 3 8 16 28 33 65 | 70 | M4 46 66 78 4.5 8
SA 60/8 7 36 22 | 35
SB 60/8 14 12 22 35 56 00 T35 M5 59 75 | B95 | 55 8
Abmessungen {mm]
MINEX®.S Forig Aulenrotor Allgemein
Grofle N
bohrung1 da DA1 D;.\a Lm L.Az AS GA DSB DAS Lges.
min, | max min. { max.
SA 224 5 11 18 38 35 8,5 50 M4 23,56 | 248 42 42
SA 3410 5 14 22 53 385 | 105 55 M4 36,0 | 373 46 49,5
SA 46/8 5 19 30 69,5 53 16 9,0 M5 485 | 494 | 685 | 695
SA 60/8 9 28 50 94 5 66 19 120 M6 61,1 | 632 80 81,3
SB 60/8 9 38 ' 93 15 ' M8 61,6 | 63,2 105 108
'Bohrungen H7 mit Nute DIN 6885 Bl. 1 [JS9]
Schutzvermerk Gezeichnet: 27.06.07 ShalVo Ersatz fur: KTR-N vom 15.10.03
1SO 16016 beachten. | Gepriift: 28.06.07 Sha Ersetzt durch:
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[T Technische Daten. |

| 1.1 BaugréRen und Abmessungen |
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Bildd 2; MINEX®-S SA 75/10 bis SE 165/24
Tabelle 2: Abmessungen — SA 75/10 bis SE 165/24
T Abmessungen [mm]
MINEX®-S [I:I"r]r?i( . Innenrotor Spalitopf
T . e ig_
Grofe | i, | bohrung'a, | Dy | L > G | Ds | Ds | Dss | Dss | Zs
min. { max. min. | max.
SA 7510 10 395 48,5
SB 7510 24 12 28 40 58 4 26,5 | M6 7 100 | 118 g 8
SC 7510 40 80 6,0
SA 11018 25 45 51,0
SB 110/16 60 14 55 72 65 4 31,0 1 M8 110 | 133 | 1563 9 12
SC 110/16 95 85 11,0
SB 135/20 100 65 46,5
SC 13520 145 20 70 80 85 4 265 | M10 | 135 : 158 | 178 9 16
SD 135/20 200 110 7.0
SC 165/24 210 85 465
5D 165/24 280 24 90 110 | 110 6 240 | M12 |163,5| 192 | 218 11 12
SE 165/24 370 130 14,0
1Bohrungen H7 mit Nute DIN 6885 BI. 1 [JS9]
MINEX®-S Abmessungen [mm] .
GroRe Aulienrotor Allgemein
Daj Do Das Dag Ly AS Dss Das Lges.
SA 75M1Q 41 125
SB 7510 90 100 110 M6 81 ! 74,6 76,2 102
SC 75/10 83,5 14,5
SA 110/16 4
SB 110/16 126 135 145 Me 61 19,0 111,5 112,8 115
SC 110/16 81
SB 135/20 70 185
SC 135/20 150 160 170 M6 90 ! 136,5 138,2 139
SD 135/20 110 220
SC 165/24 90 18,5
SD 165/24 180 188 198 Me 110 210 167,0 168,5 170
SE 165/24 130 ’
Schutzvermerk Gezeichnet: 27.06.07 ShalVo Ersatz fur: KTR-N vom 15.10.03
15O 16016 beachten. | Geproft: 28.06.07 Sha Ersetzt durch;
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|1 Technische Daten |

[1:2 Auslegungsdaten |

Zulassiger Betriebsdruck: 16 bar bei 300 °C’
16 bar bei 150 °C*
25 bar bei 300 °C"*
25 bar bei 150 °C**
Hohere Druckbestandigkeiten sind ggf. auf Anfrage maoglich.

Zuléssige Betriebstemperatur: 300 °C" 7 150 °C?
Maximale Drehzahl: 3.600 1/min*

"Werte gelten fiir Magnete aus Sm2Co17

“Werte gelten fur Magnete aus NdFeB

*Werte gelten fir Spalttopf aus Werkstoff Hastelloy — 1.4571 (Flansch)

“Wert gilt bei Verwendung metallischer Spalttpfe gemal KTR Standard

Der Betrieb bei mehreren gleichzeitig vorhandenen Grenzdaten ist wegen Betriebsunsicherheit zu vermeiden.

Die Werkstoffe der Magnetkupplung ergeben sich aus der Anwendung und sind auftragsgebunden.

2 Hinweise

[Z1 Allgemeine Hinweise. |

Lesen Sie diese Betriebs- und Montageanieitung sorgféltig durch, bevor Sie die Kupplung in Betrieb nehmen.
Achten Sie besonders auf die Sicherheitshinweise!

Die MINEX®-S-Kupp1ung ist fur den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen geeignet und
bestatigt. Fir den Kupplungseinsatz im Ex- Bereich beachten Sie die besonderen sicherheits-
technischen Hinweise und Vorschriften laut Anhang A.

Bie Montageanleitung ist Teil thres Produkies. Bewahren Sie diese sorgféltig und in der N&he der Kupplung auf.
Das Urheberrecht dieser Montageanleitung verbleibt bei der KTR Kupplungstechnik GmbH.

[ 2.2 Sicherheits- und Hinweiszeichen |

GEFAHRI Verletzungsgefahr fiir Personen
& ACHTUNG! Schaden an der Maschine maglich
& HINWEIS! Hinweis auf wichtige Punkte
@ VORSICHT! Hinweise auf Ex-Schutz
Schutzvermerk Gezeichnet: 27.08.07 Sha/Vo Ersatz fur: KTR-N vom 15.10.03

ISO 16016 beachten. | Geprut: 28.06.07 Sha Ersetzt durch;
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|2.3 Allgemeiner Gefahrenhinweis -

GEFAHRI!
@ Fiir Pecrﬁ)sonen mit Herzschrittmacher besteht eine Gefahr im Abstand von 2 m um die
MINEX™-S.
Bei der Montage, Bedienung und Wartung der Kupplung ist sicherzustellen, dass der ganze
Antriebsstrang gegen versehentliches Einschalten gesichert ist. Durch rotierende Teile
kénnen Sie sich schwer verletzen. Lesen und befolgen Sie daher unbedingt nachstehende
Sicherheitshinweise.

ACHTUNG!

Mit magnetischen Datentrdgern {Scheckkarten, Disketten usw.) im Abstand von 1 m um die
MINEX®-S. Innen- u. AuBenrotor besitzen ein starkes Magnetfeld.

Im Abstand von 0,5 m um die MINEX®-S kann unkontrolliertes Handhaben in der Nihe
metallischer Teile, plétzliches gegenseitiges Anziehen der Rotoren oder von
magnetisierbaren Teilen zu Verletzungen oder zu Beschidigungen der Teile filhren.

« Arbeiten an der MINEX®-S sind grundsatzlich nur im Stillstand und im drucklosen Zustand erlaubt.
+ Alle Arbeiten mit und an der Kupplung sind unter dem Aspekt ,Sicherheit zuerst" durchzufilhren.
¢ Schalten Sie das Antriebsaggregat ab, bevor Sie Arbeiten an der Kupplung durchfihren.

» Sichern Sie das Antriebsaggregat gegen unbeabsichtigtes Einschalten z. B. durch das Anbringen von
Hinweisschildern an der Einschaltstelle oder entfernen Sie die Sicherung der Stromversorgung.

¢ Greifen Sie nicht in den Arbeitsbereich der Kupplung, wenn diese noch in Betrieb ist.

» Sichern Sie die Kupplung vor versehentlichem Berithren. Bringen Sie enisprechende Schutzvorrichtungen
und Abdeckungen an.

Der Betreiber ist aufgefordert, im Rahmen seines Sicherheitskonzeptes zu priifen, welche Auswirkungen auf die
Umwelt mit einem Versagen der Magnetkupplung verbunden sein kénnen und welche zusatzlichen Sicherheits-
maBnahmen zum Schutz von Personen ergriffen werden mussen.

Neben den in diesem Sicherheitsdatenblatt gegebenen Hinweisen missen die allgemeingltigen Vorschriften fir
Arbeitssicherheit und Unfallverhitung eingehalten werden.

| 2.4 Bestimmungsgemafe Verwendiing

Sie diirfen die Kupplung nur dann montieren, bedienen und warten, wenn Sie
+ die Montageanleitung sorgfaltig gelesen und verstanden haben
s fachlich ausgebildet sind

+ von lhrem Unternehmen hierzu autorisiert sind

Die Kupplung darf nur gemaft den unter Punkt 1.2 ,Auslegungsdaten” beschriebenen Bedingungen betrieben
werden. Eigenméchtige bauliche Verdnderungen an der Kupplung sind nicht zuldssig. FUr daraus entstehende
Schaden dbernehmen wir keine Haftung. Im Interesse der Weiterentwickiung behalten wir uns das Recht auf
technische Anderungen vor.

Die hier beschriebene MINEX®-S entspricht dem Stand der Technik zum Zeitpunkt der Drucklegung dieser
Montageanleitung.

Schutzvermerk Gezeichnet: 27.06.07 Sha/Vo Ersatz fir: KTR-N vom 15.10.03

ISO 16016 beachten. | Geprist: 28.06.07 Sha Ersetzt durch:
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[2:5 Kupplungshinweise
Zum sicheren Betrieb der Magnetkupplung ist zwangs- Spalttopt  Aufienrotor
weise eine Zirkulation des Mediums erforderlich, die Bild 3: Aufbau
eine permanente Warmeabfuhr gew#hrleistet. der MINEX®-S

Fur verschmutzte Medien, die abrasive oder
magnetische Teile enthalten, wird eine Abscheidung in
der Zirkulation empfohlen.

Innenrotar

Die Kupplungsnaben werden konserviert ausgeliefert und kénnen an einem iiberdachten, trockenen Ort 2 Jahre
gelagert werden,

ACHTUNG!

Die Lagerrdume diirfen keinerlei ozonerzeugende Einrichtungen, z. B. fluoreszierende
Lichtquellen, Quecksitberdampflampen, elektrische Hochspannungsgerite enthalten.
Feuchte Lagerrdume sind ungeeignet.

Es ist darauf zu achten, dass keine Kondensation entsteht. Die giinstigste relative Luft-
feuchtigkeit liegt unter 65 %.

Direkter Kontakt mit metallischen Teilen muss verhindert werden.

Direkte Wirmeeinwirkung (Sonne, Heizung) auf die MINEX®-S muss verhindert werden.

Bei der Konservierung gesamter Anlagen mit eingebauter MINEX®-S ist die Vertraglichkeit der gewahlten
Konservierungsmittel mit den Werkstoffen der MINEX®-S zu prifen.

Die Kupplung wird generell in Einzelteilen geliefert. Vor Montagebeginn ist die Kupplung auf Vollstandigkeit zu
kontrollieren.

ACHTUNG!
Beim Auspacken auf Beschadigungen der Kupplungsteile achten.
Die Kupplungsteile besitzen ein starkes Magnetfeld.

[4.1 Bauteile der MINEX®-S.

Bauteile MINEX®-S, BaugroRe SA 22/4 bis SB 60/8

Bauteil Stilckzahl Benennung
1 1 Auflenrotor
2 1 Spalttopf 3
3 1 Innenrotor f*
4 2 Gewindestift ; ~
DIN EN IS0 4029 g
"nur bei fertiggebohrter Ausfohrung
Bild 4: MINEX®-S, Q
Baugrolle SA 22/4
bis S8 60/8 el
Schutzvermerk Gezeichnet: 27.06.07 ShalVo Ersatz fir; KTR-N vom 15.10.03

ISO 16016 beachten. | Geprift: 28.06.07 Sha Ersetzt durch:
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[4:2 Hinweise zur Ferfigbohrung
ACHTUNG!
Bet allen vom Besteller nachtraglichen durchgefiihrten Bearbeitungen an un-/vorgebohrten

sowie an fertig bearbeiteten Kupplungs- und Ersatzteilen tragt der Besteller die alleinige
Verantwortung. Gewahrleistungsanspriiche, die aus unzureichend ausgefiihrter Nacharbeit
entstehen, werden von KTR nicht Gthernommen.

ACHTUNG!
Jegliche mechanische Nacharbeit an Kupplungen, die fiir den Einsatz im Ex-Bereich

bestimmt sind, bedarf einer ausdriicklichen Freigabe von KTR.
Es ist vom Besteller eine Fertigungszeichnung an KTR zu schicken, nach der die Fertigung
erfolgen soli. KTR priift diese Zeichnung und schickt sie mit Genehmigungsvermerk an den
Besteller zuriick.

KTR liefert nur auf ausdriicklichen Kundenwunsch un-fvorgebohrte Kupplungs- und

Ersatzteile. Diese Teile werden zuséatzlich mit dem Symbol & gekennzeichnet.

Tabelle 3: Feststellschrauben DIN EN ISO 4029

MINEX®-S GroRe | 22/4 | 34/10 | 46/6 | 60/8 | 75/10 | 110/16 | 135/20 | 165/24
innenrotor
Malk G M3 M3 M4 M5 Me M3 M10 M12
Anziehdrehmoment
T, [N 1 1 1,5 2 4.8 10 17 40
AuBenrotor
MaR G M4 M4 M5 M6’ M8’ M8* M10° | M12° | M12°
Anziehdrehmoment
T [Nm] 1,5 1,5 2 4,8 10 10 17 40 40
'bei Ausf. SA 60/8 — M8; bei Ausf. SB 60/8 ~ M8
*falls Flanschnabe von KTR mitgeliefert wird
[2.3 Hinweisé zur An- und Abtricbswelle |
s Beider Hersteltung der Pumpenwelle und der
Adapterplatte fOr den Spalttopf sind die Rund- bzw.
Planlaufgenauigkeiten (siehe Bild 4) einzuhalten. (A1)
* Sehen Sie eine Toleranz 7 flr die Zentrierung des _l
Spalttopfes vor.
s Passsitze und Flachen fir Runddichtringe: £
fein geschlichtet Rz 6.3 um 5
Bild 8: Tolerierung
abtriebsseitiger
Anschiussteile
Schutzvermerk Gezeichnet: 27.06.07 Sha/Vo Ersatz fur; KTR-N vom 15.10.03
IS0 16016 beachten. | Geprift: 28.06.07 Sha Ersetzt durch:
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4 Montage

[4:2 Montage von Innen- und AuRenrotor |

HINWEIS!

(& Wir empfehien lhnen bei der Montage das Mafiblatt der Magnetkupplung vorliegen zu haben.

&

GEFAHR!
Schidge und StéRe auf die Kupplungsteile sind nicht erlaubt. Sie kénnen zu Schiden an den

Teilen fiihren.

HINWEIS!
Wir empfehlen, Bohrungen, Welle, Nut und Passfeder vor der Montage auf MaBhaltigkeit zu

doberpriifen.

o Vor der Montage miissen Innenrotor und AufRenrotor vom Magnetstaub gereinigt werden.
Empfohlene Hilfsmittel sind: Propylalkohol und Zellstofftiicher (keine Putzlappen)

¢ Montieren Sie die Innen- und AuBenrotoren auf die Welle der An- und Abtriebsseite.
Durch leichtes Erwarmen der Innen- und Auflenrotoren (ca. 80 °C) ist ein einfacheres Aufziehen auf die Welle
méglich.

» Beachten Sie die in Tabelle 1 und 2 angegebenen Abstandsmalie S;und S, von Innen- und AuBenrotor zur
Dichtflache des Spalttopfes. Hierdurch wird sichergestellt, dass die &ufleren und inneren Magnete fluchtend
{ibereinander stehen.

GEFAHR!
Das Beriihren der erwdarmten Naben fiihrt zu Verbrennungen.
Tragen Sie Sicherheitshandschuhe.

ACHTUNG!
Durch den Anwender ist eine korrekte Ausrichtung von Innenrotor und Spalttopf
sicherzustetlen.

» Sichern Sie die Rotoren — je nach Ausfilhrung — durch Anziehen der Gewindestifte nach DIN EN SO 4029
oder durch Verwendung von Endscheibe und -schraube.

[4:5 Montage des Spalttopfes und Inbetriebnahme der Kupplung

» Runddichtring oder Fiachdichtung — je nach Ausfihrung — in Adapterflansch oder in Aufnahmenute des
Spalttopfs legen.

HINWEIS!
Der Werkstoff muss fiir die vorgesehenen Einsatzbedingungen (Medium, Temperatur)
bestindig sein.

&

« Spalitopf itber den Innenrotor schieben und mit dem Adapterflansch verschrauben.

Tabelle 4: Empfohlene Anziehdrehmomente fiir Zylinderschrauben aus V2A — DIN EN 1SO 4762 —- 8.8

5] 1G]
Mgrgge—s Gewinde | z = Anzahl [r;ir r’:] ] Mlé\lrl?ée-s Gewinde | z= Anzahl [J r?m !
2214 M4 8 2.5 75/10 M8 8 21
34/10 M4 8 2.5 110/16 M8 12 21
46/6 M4 8 2,5 135/20 M3 16 21
B0/8 M5 8 4,5 165/24 M10 12 41
Schutzvermerk Gezeichnet, 27.06.07 ShalVo Ersatz fur; KTR-N vam 15.10.03

|SO 16016 beachten. | Geprift: 28.06.07 Sha Ersetzt durch:
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[4.5 Montage des Spalttopfes und Inbetriebnahme der Kupplung

Fortsetzung:

+ Zirkulationsbohrungen missen selbsttatige EntlGftung und Entleerung sicherstellen.

¢ Esist dafiir zu sorgen, dass das Zusammenfiihren von An- und Abtriebsseite langsam erfolgt, um ein
plétzliches Anschiagen des Auflenrotors am Spalttopf zu verhindern.

GEFAHR!
Quetschgefahr durch plotziiches Anziehen der Magnete von Innen- und Auenrotor!

+ Flr eine radiale FUhrung bef der Montage ist zu sorgen, da der Aulenrotor den Spalttopf nicht berilhren darf.

ACHTUNG!
Auflenrotor und Spalttopf nicht beim Zusammenbau beschidigen.

+ Maschine und Spalttopf im Stillstand volistandig mit einem Medium fillen.
» Spalttopf und Zirkulationskreislauf sorgfaltig entliften.

s Bei Inbetriebnahme und nach langerem Stillstand muss (durch Drehen der Antriebswelle von Hand) gepriift
werden, ob sich Kupplung und Aggregat leicht drehen lassen.

« Entliftungsvorgang nach kurzer Inbetriebnahme mehrmals bei stillstehender Maschine wiederholen.

ACHTUNG!
Die MINEX®-S darf niemals iiber einen langeren Zeitraum trocken laufen.

Bitte beachten:

Grundsatzlich sollten Innen- und Aufenrotor der Magnetkupplung stets synchron laufen. Der Betrieb im
wabgerissenen Zustand” (iber einen langeren Zeitraum ist zu vermeiden, da der Spalttopf sich unzuléssig
erwérmen kann. Es tritt keine Entmagnetisierung ein. Nach Abstellen des Motors synchronisiert die Kupplung
wieder und kann die volle Leistung Ubertragen.

Vor langeren Stillstandsperioden mussen Flussigkeiten, die zu Erstarrung, Auskristafisation, Polymerisation usw.
neigen, aus Maschine und Spalttopf abgelassen werden. Gegebenenfalls Spilung mit geeigneter Fliissigkeit
vornehmen.

Bei Einhaltung der genannten Betriebsgrenzdaten und Beachtung der in dieser Anleitung gegebenen Hinweise
ist ein stérungsfreier Betrieb der MINEX®-S zu erwarten.

Ausrichten der Kupplung |

Die in Tabelle 5 aufgeflihrten Verlagerungswerte bieten Sicherheit, um dufere Einflisse wie z. B.
Warmeausdehnung oder Fundamentabsenkungen auszugleichen.

Ex-Bereichen zu vermeiden, miissen die Wellenenden genau ausgerichtet werden.

Halten Sie unbedingt die vorgegebenen Verlagerungswerte (siehe Tabelle 5) ein. Bei
Uberschreitung der Werte wird die Kupplung beschidigt.

Je genauer die Kuppiung ausgerichtet wird, umso héher ist ihre Lebensdauer.

Bei Einsatz im Ex-Bereich fiir die Explosionsgruppe 1IC {Kennzeichnung Il 2G ¢ HIC T X) sind
nur die halben Verlagerungswerte (siehe Tabelle §) zulissig.

ACHTUNG!
Um eine lange Lebensdauer der Kupplung sicherzustellen und Gefahren beim Einsatz in

Schutzvermerk Gezeichnet: 27.06.07 Sha/Vo Ersatz fur: KTR-N vom 15.10.03

150 16016 beachten. | Geprift: 28.05.07 Sha Ersetzt durch:




. KTR Kupplungstechnik MINEX®-S KTR-N 46510
GmbH . . Blatt: 11
No”  D-48407 Rheine Betriebs-/Montageanleitung Ausgabe: 4

[4:6 Verlagerungen — Ausrtichten der Kupplung_]

Beachten Sie:

« Die in Tabelle 5 angegebenen Verlagerungswerte sind Maximalwerte, die nicht gleichzeitig auftreten dirfen.
Bei gleichzeitigen Auftreten von Radial- und Winkelversatz diirfen die zuléssigen Verlagerungswerte nur
anteilig genutzt werden (siehe Bitd 10).

» Kontrollieren Sie mit MeBuhr, Lineal oder Flhlerlehre, ob die zulassigen Verlagerungswerte aus Tabelle 5
eingehalten werden.

AK,

Winkelverlagerung Radialverlagerung Axialverlagerung

AKy = Sag - Sa [mm] Bild 9: Verlagerungen

ACHTUNG!

Bei eventuellem Axialversatz ist zu beachten, dafl das MindestabstandsmaR des
Auftenrotors Samin. = Simin. + AS + AK,,

(siehe Tabellen 1, 2 und 5) in keinem Fall unterschritten werden darf!

Bei Nichtbeachtung kann der Aufienrotor den Spalttopfboden beriihren!

00%

Beispiele fir die in Bild 10 angegebenen Bifd 10: 0% l
Verlagerungskombinationen: Verlagerungs- 8%

kombinationen

0%

2

Beispiel 1:
AK; =30 %
AK, =70 %

£0%

50%

A0%

W%
Kz

Beispiel 2:
AK, =80 %
AKy =40 % % ! \\

Winkelversatz AXw % —

W 20% 307 LK 50% 00% T0% B0% 90k WX
- Q,
Angsaml = AKr + AKw <100 % Radialversalz AKr % -—p=

Schutzvermerk (Gezeichnet: 27.06.07 Shal/Vo Ersatz fur: KTR-N vom 15.10.03

1SO 16016 beachten. | Gepriift; 28.06.07 Sha Ersetzt durch:
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ACHTUNG!
Aufgrund der Wirmeentwicklung bei Verwendung metallischer Spalttdpfe sind folgende

Anforderungen beim Einsatz der MINEX®-S zwingend zu erfiillen:

« Um eine unzuléssig hohe Warmeentwicklung auszuschiieRen, ist eine Uberwachung der Spalttopftemperatur
vorzusehen, die bei zu hoher Temperatur den Pumpenantrieb abschaltet. (siehe Punkt 5.2)

¢ Ein Trockenlauf der Magnetkupplung ist nicht zuléssig, d. h. unmittelbar nach Montage und Inbetriebnahme
der Magnetkupplung ist der Spalttopfinnenraum mit dem Férdermedium zu befillen.

o Fir die stetige Abfubr der im Luftspait entstehenden Warme ist eine Zwangsumspiiung des Innenrotors durch
das Férdermedium oder einer Sperrflissigkeit vorzusehen,

@-Einsatzbedingungen

Die MINEX®-Kupplungen sind fiir den Einsatz nach EG-Richtlinie 94/9/EG geeignet.

ontrollintervalle flir Kupplungen in

Explosionsgruppe

Kontrollintervalle

Wird die MINEX@—S—Magnetkupplung vorschriftsmanig betrieben, ist wahrend der
gesamten Laufzeit keine Wartung erforderlich.

alle Eine Inspektion der Kupplung, der Wellenlagerungen und der Nebendichtungen sollte im
Rahmen der Anlagenrevision, spéatestens jedoch nach 2,5 Jahren durch geeignetes
Fachpersonal durchgefithrt werden.
Schutzvermerk Gezeichnet: 27.06.07 Sha/Vo Ersatz fur: KTR-N vom 15.10.03
ISO 16016 beachten. § Gepriift: 28.06.07 Sha Ersetzt durch:
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remperaturiiberwaching

Die zwingende Uberwachung der Warmeentwicklung in der
Kupplung erfordert gin geeignetes Uberwachungssystem mit
entsprechendem Temperaturfihler.

Das System zur Temperaturiiberwachung muss fur den jeweiligen
Ex-Bereich geeignet sein.

ACHTUNG!
Der Temperaturfiihler ist zwischen dem

Spaltopfflansch und dem duBleren Rotor zu
positionieren!

¢ Die Durchfiihrung erfoigt je nach Ausfiihrung im
Kupplungsgehause bzw. Pumpentrager.

« Die Position sollte so nahe wie maglich am
Aultenrotor sein, da die Temperatur dort am
héchsten ist. Ein Mindestabstand von 3 mm ist B N
aber einzuhalten.

Bild 11: Position des TemperaturfGhiers

Je nach gewéhlter Temperaturklasse schreibt KTR die folgenden Abschalttemperaturen fir das T-
Uberwachungs-system vor:

Tahelle 6:
Abschalttemperatur in °C
_ | Maximal zul&ssige iT. AR bei T-Messung mit
Terazz;aetur Obe rfléchfenm b-e; T-Messung m.tt Wuderstand-sthermometern Thermoslomonten
temperatur in °C in Sackbohrung im unmittelbar auf dem unmittelbar auf dem
Spalttopfflansch Mante! des Spalttopfes | Mantel des Spalttopf
T1 450 250" 250 250"
T2 300 250° 250" 250"
T3 200 185° 190° 195°
T4 135 120 125 130
T5 100 85 90 95
T6 85 70 75 80

‘Bm Verwendung des Magnetwerkstoffes Sm2Co17 betragt die konstruktiv bedingte Abschalttemperatur + 250 °C.
?Bei Verwendung des Magnetwerkstoffes NdFeB betragt die konstruktiv bedingte Abschalttemperatur + 150 °C.

lungswerk

Die fur die MENEX®-S~Kupp|ung erhaltlichen Werkstoffe sind grundsétzlich fir den Ex- Bereich zugelassen, da es
sich ausschlieBlich um Stahl- (Auftenrotor) und Edelstahlteite {Innenrotor, Spalttopf) handelt.

Schutzvermerk Gezeichnet: 27.06.Q7 Sha/Vo Ersatz fur: KTR-N vom 15.10.03
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Kupplungen fiir den Einsatz im Ex-Bereich sind fur die jeweils zuldssigen Einsatzbedingungen an mindestens
einem Bauteil komplett und an den Ubrigen Bauteilen durch ein €-Zeichen am NabenauRendurchmesser oder
an der Stirnseite gekennzeichnet.

Komplette Kennzeichnung: @ 159G o 1IC T X

Die Kennzeichnung mit der Explosionsgruppe IIC schlielt die Explosionsgruppen 1A und 1I1B mit ein.

Falls zus#tzlich zur &-Kennzeichnung das Symbol & gestempelt wurde, so ist das Kupplungsteil un- oder
vorgebohrt von KTR ausgeliefert worden.

ACHTUNG!

Jegliche mechanische Nacharbeit an Kupplungen, die fiir den Einsatz im Ex-Bereich
bestimmt sind, bedarf einer ausdriicklichen Freigabe von KTR.

Es ist vom Besteller eine Fertigungszeichnung an KTR zu schicken, nach der die Fertigung
erfolgen soll. KTR priift diese Zeichnung und schickt sie mit Genehmigungsvermerk an den
Bestelier zuriick.

[5.8 Inbetriebnahme |

Vor Inbetriebhnahme der Kupplung den Anzug der Gewindestifte in den Naben prifen, die Ausrichtung
kontrollieren und ggf. korrigieren sowie alle Schraubenverbindungen - je nach Kupplungsgrofe - auf die
vorgeschriebenen Anziehdrehmomente itberpriifen.

Bei Einsatz im Ex-Bereich sind die Gewindestifte zur Nabenbefestigung sowie Schrauben an
Flanschnaben zusétzlich gegen Selbstlockern zu sichern, z. B. Verkieben mit Loctite (mittelfest).

Abschliellend ist der Kupplungsschutz gegen unbeabsichtigtes Berlihren anzubringen.

Die Abdeckung muss elektrisch leitfahig sein und in den Potentialausgleich einbezogen werden. Als
Verbindungselement zwischen Pumpe und E-Motor sind Aluminium-Pumpentrager (Magnesiumanteil unter
7.8 %) und Dampfungsringe (NBR) zugetassen. Das Abnehmen der Abdeckung ist nur bei Stillstand gestattet.

Wahrend des Betriebes der Kupplung ist auf

+ verdnderte Laufgerdusche
» aufretende Vibrationen

zu achten.

Fur Abdeckungen mit unverschlossenen Offnungen in der Oberseite sollten beim Einsatz der Kupplungen als
Gerste der Gerategruppe |l keine Leichtmetalle verwendet werden {(mdglichst aus nicht rostendem Stahf).

Der Mindestabstand der Schutzvarrichtung zu drehenden Teilen muss mindestens 5 mm betragen.

Schutzvermerk Gezeichnet: 27.06.07 Sha/Vo Ersatz fiir; KTR-N vom 15,10.03
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[5.6 Inbetriebnahme. |

Fortsetzung:

Wird die Schutzvorrichtung als Abdeckung ausgeflhrt, so kénnen aus der Sicht des Explosionsschutzes
regelmaiige Offnungen angeordnet werden, die folgende Abmessungen nicht Uberschreiten diirfen:

Form der Offnungen

N . der cder gekrimmter Schlitz
kreisférmige Offnungen | rechteckige Offnungen gera . !
Durchmesser in mm Seitenldnge in mm Abstand der Serg?nnbegrenzung n
Oberseite der Abdeckung 4 4 nicht zuléssig
Seitenteile der Abdeckung ] 8 8

ACHTUNG!

Werden UnregelmiBigkeiten wihrend des Betriebes der Kupplung festgestellt, ist die
Antriebseinheit sofort abzuschalten. Die Ursache der Stérung ist anhand der Tabelle
»Betriebsstérungen zu ermitteln und, wenn moglich, gemaR den Vorschlagen zu
beseitigen. Die aufgefithrten moglichen Stérungen kénnen nur Anhaltspunkte sein. Fiir eine
Fehlersuche sind alle Betriebsfaktoren und Maschinenkomponenten zu beriicksichtigen.

Kupplungsbeschichtung:

Kommen beschichtete (Grundierung, Anstriche, ...) Kupplungen im Ex-Bereich zum Einsatz, so ist
die Anforderung an die Leitfahigkeit und die Schichtdicke zu beachten. Bei Farbauftragungen bis
200 pm ist keine elektrostatische Aufladung zu erwarten. Mehrfachauftragungen mit Schichtdicken
Ober 200 pm fur Explosionsgruppe HC sind nicht zugelassen.

[6.7 Betriebsstorungen, Ursachen und Beseltigung |

Nachfolgend aufgefiihrte Fehler kénnen zu einem sachwidrigen Einsatz der MINEX®-S-Kupplung fithren. Es ist
neben den bereits gemachten Vorgaben dieser Betriebs- und Montageanleitung darauf zu achten, diese Fehler
zu vermeiden.

Die aufgefuhrten Stérungen kénnen nur Anhaltspunkte fir die Fehlersuche sein. Es sind bei der Fehlersuche
generell die angrenzenden Bauteile mit einzubeziehen.

Durch nicht sachgeméfe Verwendung kann die Kupplung zu einer Zindguelle werden.
Die EG-Richtlinie 94/9/EG fordert vom Hersteller und Anwender eine besondere Sorgfalt.

Allgemeine Fehler sachwidriger Verwendun

+ Wichtige Daten zur Auslegung der Kupplung wurden nicht weitergereicht.

+ Die Berechnung der Welle-Nabe-Verbindung wurde aufler acht gelassen.

» Kupplungsteile mit Transportschaden werden montiert.

» Beim Warmaufsetzen der Naben wird die zulassige Temperatur Gberschritten.
+ Die Passungen der zu montierenden Teile sind nicht aufeinander abgestimmt,
» Anziehdrehmomente werden unter-fiiberschritten.

» Bauteile werden vertauscht/unzulassig zusammengesetzt.

» Es werden keine Original-KTR-Teile (Fremdteile) eingesetzt.

¢ Die verwendete Kupplung/der verwendete Kupplungsschutz ist nicht geeignet fur den Betrieb im Ex-Bereich
bzw. nicht im Sinne der EG-Richtlinie 94/9/EG.

« Wartungsinterwalle werden nicht eingehalten,

Schutzvermerk (Gezeichnet: 27.06.07 Sha/Vo Ersatz fur: KTR-N vom 15.10.03
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[67 Betriehsstorungen, Ursachen und Beseitigung
. Gefahrenhinweise i
Storungen Ursachen fiir Ex-Bersiche Beseitigung
1} Innenrotor und Spalttopf auf Reibungs-
spuren hin {berprifen und ggf.
Abrasive Partikel im austauschen.

Wiederholter Abriss | Férdermedium, die Zandgefahr durch 2} Spalttopfinnenraum entleeren und

der Magnetkréfte die Pumpe heilke Oberflachen reinigen

blockieren

3) Geeignete Filter einsetzen, die die
Reinheit des Mediums
wiederherstellen.

Bei Betrieb mit verschlissenen Kupplungsteilen und nachfolgendem Kontakt von Metallteilen ist ein
ordnungsgemaRer Betrieb im Sinne des Ex-Schutzes bzw. der EG-Richtlinie 94/9/EG nicht
gewahrleistet.

HINWEIS!
& Bei Verwendung voen Ersatzteilen und Zubehér, die/das nicht von KTR geliefert wurden, und
fiir die daraus entstehenden Schéden iibernimmt KTR keine Haftung sowie Gewihrleistung.

Schutzvermerk
ISC 16016 beachten.
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[58 Rersteliererkiarung |

Herstellererkldrung

im Sinne der EG-Richtlinie 94/9/EG vom 23.03.1994
und mit den zu ihrer Umsetzung erlassenen Rechtsvorschriften

Der Hersteller - KTR Kupplungstechnik GmibH, D-48432 Rheine - erklan, dass die in dieser
Betriebsanleitung beschriebenen, explosionsgeschiitzt ausgefihrien

MINEX®-S Magnetkupplung

Komponenten im Sinne des Artikels 1 (3) ¢) der RL 94/9/EG sind und die grundiegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen gemafn Anhang Il der RL 94/9/EG erfillen.

Entsprechend Artikel 8 (1) b} ii) der RL 94/9/EG ist die technische Dokumentation bei der benannten
Stelle hinterlegt.

IBExU
Institut fir Sicherheitstechnik GmbH
Fuchsmihlenweg 7

09599 Freiberg
% /uﬂ' n%%
Rheine, den 07.10.04 ppa. i. A
Datum Dr. Norbert Partmann Marco Vorholt
Leiter TECHNIK Produktmanager
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